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Regel/Prifnorm: DIN EN ISO 15614-1

Priifdatenangaben Geltungsbereich "
Schweil3prozess(e): 135 (MAG) 135 (MAG)
Prifstick/StoRart: P (Blech) P (Blech)
Nahtart: FW (Kehinaht) FW (Kehinaht)
Grundwerkstoff(e): S690QL1/S690QL1 (3.1) 1=1: 2=1; 2=2: 3=1 3-2: 3-3"
Prifstiickdicke/Lagen: 15 mm / mehrlagig 3 bis 30 mm / mehrlagig
Schweiligut-/Kehlnahtdicke: === /7 mm --- / keine Einschrénkung
RohrauRendurchmesser: - -
Schweil3position(en): PB (horizontal) PB (horizontal)

1) weitere Angaben: siehe Abschnitt 2 — Gesamtbeurteilung und Geltungsbereich
Zusatzwerkstoff. Bezeichnung: DIN EN ISO 16834-A-G 69 4 M Mn3Ni1CrMo Durchmesser. 1,2 mm
Herstellart: MTC: MT-NiMoCr Schutzgas/Rulver. Tycon 18 - M21  Formiergas: ---
Schweilstromart und Polung: DC (+) Art des Tropfenliberganges: Sprihlichtbogen
Warmeeinbringung: --- Vorwdrmtemperatur: 130°C  Zwischenlagentemperatur: 220°C
Wasserstoffarmgliihen: --- Warmenachbehandlung: ---

Sonstige Angaben: Weitere Angaben zu den Schwei3parametern siehe Abschnitt 1.2

Die Verfahrensprifung gilt als [X] bestanden / [_] bestanden mit Einschrankung?® / [_] nicht bestanden
2) Begriindung und weitere Angaben: siehe Abschnitt 2 — Gesamtbeurteilung und Geltungsbereich
Geltungsdauer: bei gleichen Schweiflbedingungen und Schweillparametern unbegrenzt sofern keine
Anderungen an der Schwei3anlage vorgenommen werden. Einschrankungen bzw. An-
forderungen durch Anwendungsnormen (z. B. Durchfiihrung von jahrlichen Arbeitspro-
ben zur Aufrechterhaltung der Glltigkeit) sind zu berlicksichtigen. Bei Fertigungsun-
terbrechungen von mehr als einem Jahr ist diese Prifung zu wiederholen.

Hiermit wird bestétigt, dass die PrifungsschweifRungen in Ubereinstimmung mit fhgungen der

vorbezeichneten Regel bzw. Priifnorm zuyfriedenstgjlend vorbereitet, geschwg,i{f
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